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CS Jeznik Projekt pro provadéni stavby

1. Zakladni popis stavby
1.1 Predmét projektu

Predmétem projektu je kompletni vyména strojné technologické &asti CS Jeznik véetné
elektrotechnické &asti souvisejicich s vyménou technologie. Navrhovy pritok pitné vody do
VDJ Jeznik je 5 I/s.

V ramci vymény technologického zafizeni bude vyménéno stavajici ocelové a litinové potrubi
za nové potrubi z materialu nerez 1.4401.

Rozsah rekonstrukce hlavnich celki:

e vyména stavajicich horizontalnich Cerpadel za nové vertikalni Cerpadla
e vymeéna stavajiciho ocelového a litinového potrubi za nové nerezové potrubi 1.4401
e vyména vSech stavajicich armatur za nové armatury

1.2 Clenéni projektu
Projektova dokumentace stavby je ¢lenéna na tyto provozni soubory:

e PS 01 Strojné technologicka ¢ast
e PS 02 Elektrotechnicka ¢ast, MAR a ASRTP

Seznam vykresové dokumentace:

0928/3341-D.2.1.1 Technicka zprava

0928 /3341 -D.2.1.2 Technologické schéma
0928/3341-D.2.1.3 Padorys, Rez A-A, B-B detaily
0928 /3341 -D.2.1.4 Postup montaze

0928 /3341 -D.2.1.5 Technicka specifikace
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2. Vychozi podklady

Podklady pouzité pfi zpracovani projektové dokumentace:

e Zaveéry z vyrobniho vyboru konaného v pribéhu projektovych praci.
e Vlastni zaméfeni a zjiSténi stavajiciho stavu projektantem na CS Jeznik.
e Stavajici dokumentace v tisténé podobé

3. Celkovy popis stavby
3.1  Uvod

Predmeétem této projektové dokumentace je vymena strojné technologické a elektrotechnické
¢asti v CS Jeznik.

Zrychlovaci Cerpaci stanice JeZnik se nachazi ve mésté Krnov v mistni ¢asti Jeznik. Slouzi
k dopravé vody z vodovodniho fadu do VDJ Jeznik.

3.2 Soué€asny stav

PFivod vody do objektu CS je proveden ocelovym potrubim DN100, vyvedenym v podlaze.
Toto potrubi je ukonéeno pfirubou DN 100 PN16 ve vzdalenosti cca 100 mm od podlahy.
Stejnym zpusobem je provedeno napojeni vytlaéného potrubi.

PFivodni potrubi DN 100 je vedeno k Cerpadlim — ke kazdému Cerpadlu je provedena
odbocka osazena Soupatkem DN 100, napojena na saci hrdlo Cerpadla pomoci saciho
pfechodu DN65/100. Ve zrychlovaci Cerpaci stanici jsou osazena dvé horizontalni ¢lankova
Cerpadla SIGMA 50 VX-160-10-2-LN-00-9. Jedno Cerpadlo je provozni, druhé slouZi jako
rezerva.

Na vytlaku kazdého CcCerpadla je umisténa zpétna klapka DN80 a Soupatko DNS8O.
Ve spoleéném vytlaku je osazen vodomér DN50 PN16 pro méfeni Cerpaného mnoZstvi.
Za vodomérem je vytlacné potrubi redukovano na dimenzi DN100. Pro blokovani ¢erpadel
proti chodu na sucho je na saci potrubi ¢erpadel DN100 napojen potrubim DN20 blokovaci
kotlik d150, umistény na sténé Cerpaci stanice. Pohyb hladiny v blokovacim kotliku
umozriuje plovakovy odvzdushovaci ventil, namontovany v horni ¢asti kotliku.

3.3 Navrhované reseni

Vyména bude probihat za provozu bez dopadu na kvalitu dodavané pitné vody.
Pro pfepojeni potrubi bude nutna kratka odstavka. Pfesné pozadavky na odstavky budou pfi
realizaci dohodnuty s provozovatelem. Odstavky budou probihat v dobé& nejmensiho odbéru.

Nové saci nerezové potrubi bude napojeno pfirubou DN100 na stavajici ocelové potrubi
umisténé cca 100 mm nad podlahou. Spole¢né potrubi bude zredukovano na dimenzi DN80
a osazeno ru¢nim Soupatkem, za kterym bude umisténo tlakové Cidlo (BP1). Ke kazdému
Cerpadlu bude zhotovena odbocCka s ru€ni uzaviraci klapkou DN80. Dale bude potrubi
redukovano excentrickou redukci DN80/DN50 na napojeno na saci hrdlo.

Ly
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CS Jeznik Projekt pro provadéni stavby

V objektu CS budou osazena dvé vertikalni derpadla (M1,M2) o parametrech Q = 5,2 /s pfi
H =60 m. Jedno Cerpadlo bude provozni, druhé Cerpadlo jako montovana rezerva. Chod
gerpadel se bude automaticky stfidat s postem nab&hanych hodin. Cerpadla budou umisténa
na stavajicim zakladku po demontovaném horizontalnim Cerpadle. Ochrana proti chodu
na sucho bude zajisténa tlakové vodivostni sondou namontovanou na télese Cerpadla (SP1,
SP2)

V nasledujicim grafu je zobrazena hydraulicka charakteristika Cerpadla.
Rozmezi Cerpaného mnozstvi je od 3,0 I/s po 8,1 I/s v zavislosti na Cerpané dopravni vysce.
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CS Jeznik Projekt pro provadéni stavby

Na vytlaku kazdého Cerpadla bude umisténo mistni méfeni tlaku, mezipfirubova zpétna
klapka DN80 a uzaviraci Soupatko DN8O s elektropohonem (M3,M4). Dale se jednotlivé
vytlaky spojuji do spole€ného vytlatného potrubi DN80. Na wvytlatném potrubi bude
zhotovena odbocka DN20 s kulovym kohoutem pro odbér vzork(. Dale je na zredukované
¢asti potrubi osazen pfirubovy vodomér DN50 s vysilacem pulzd (BQ1) a montazni viozka
pro snadnou demontaz vodoméru. Na vytlatném potrubi bude zhotoveno vypousténi DN25
pomoci kulového kohoutu DN25 s rychlospojkou GEKA a napojeni tlakového cidla (BP2).
Na potrubi je dale osazeno ru¢ni Soupatko DN80 a nasledné potrubi redukovano na dimenzi
DN100 a napojeno na stavajici ocelovou pfirubu vytlaku.

Maximalni mnozstvi vody, které provozovatel pozaduje standardné Cerpat do VDJ Jeznik je
Q =4 I/s z dGvodu vifeni kalu ve VDJ. Pozadované mnozstvi ¢erpané vody bude naskrceno
ru¢nim Soupatkem DN80 na vytlaku podle hodnoty pratoku na vodomeéru.
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V objektu Cerpaci stanice budou vybourany dva stavajici betonové bloky (1ks pod patkovym
kolenem, 1ks pod vertikalnim Cerpadlem) a nasledné provedena sanace podlahy v misté
odstranéni betonovych bloku.

Zhotovitel dila si pfed objednanim pfirub, které se napojuji na stavajici technologii, ovéfi
jejich dimenzi a vrtani.

Seznam hlavnich stroju a zarizeni:

Vertikalni vicestupriové Cerpadlo (5,5kW, 10,4A, 400V 50Hz) 2ks

Soupétko uzaviraci DN80 PN16 s elektropohonem 2ks
(0,12 kW y Ijmen = 0,7 A, Iroz = 3 A)
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CS Jeznik Projekt pro provadéni stavby

34 Postup rekonstrukce a provizorni napojeni

V objektu Eerpaci stanice bude probihat rekonstrukce za provozu.

V prvni odstavce bude demontovano a zaslepeno saci a vytlatné potrubi pravého Cerpadla
(pfi pohledu od motoru). Pro zaslepeni budou pouzity provizorni ocelové zaslepovaci pfiruby
DN80 PN10. Nasledné bude demontovano pravé horizontalni ¢erpadlo a stavebné upraven
betonovy blok. Nasledné bude provedena montaz dvou kusu vertikalnich ¢erpadel a ¢asti
saciho a vytlaéného potrubi po pfirubovy spoj. Dale je nutné zprovoznéni Cerpadel a
pfiprava zbyvajicich trubnich tras pro zkraceni nutné odstavky pro pfipojeni Cerpadel na
stavajici fad. Pfi odstavce bude zdemontovan zbytek stavajiciho potrubi a zkompletovana
nova technologie. Po zprovoznéni Cerpani do VDJ Jeznik bude demontovano druhé stavajici
Cerpadlo a stavajici potrubi. Dale budou odstranény nevyuzité betonové bloky a zapravena
podlaha.

Navrhovany postup demontaze a montaze je zakreslen ve vykrese 0928/ 3341 - D.2.1.4

Seznam spotiebici

= 2 s |3 >
o R4 Elektrozarizeni = 2 O .
'S § Typ, vyrobce a2 § | Poznamka
S = E | E <
(o]
(ks) kW) | A) | )
M1, M2 2 | vertikalni vicestupriové in-line Cerpadlo 55 |10,4| 400
Pritok Q =5,2 I/s pfi Cerpané vySce H = cca 60 m v.sl. 50Hz

Provoz 1+1R montovana rezerva,

Rozbéh motoru pomoci softstartéru

Zapnuti a vypnuti ¢erpadla v automatickém reZimu vzdy do zavieného vytlaku
Ochrana proti chodu na sucho externim idlem MAVE 2-S1 DIN, v&etné elektrody TVS

Ovladani: ruéné z mista, dalkové, automaticky
Blokovani: max. hladina VDJ Jeznik, chod na sucho,
Signalizace:  chod, sdruzena porucha, dalkové

M3, M4 | 2 |Uzaviraci Soupatko DN8O s elektropohonem AUMA 0,12 | 0,7 | 400
SA 07.6 dle schéma zapojeni TPAOOR1AA-101-000 50Hz
Ovladani: otevira pfi spusténi Cerpadla, zavira pfed vypnutim Cerpadla (M1 — M3, M2 — M4)
Blokovani:

Signalizace: otevieno, zavieno, porucha, dalkové

(*) Uvadeény elektricky pfikon stroji a zafizeni neni zavaznym parametrem. Jedna se vSak o
hodnotu, ktera byla uvaZzovana v technickém navrhu DSP. V pfipadé&, Ze pfikon konkrétniho
zarizeni instalovaného v ramci realizace zhotovitelem povede ke zmé&nam v &asti elektro,
nebudou tyto zmény pfedmétem vicepraci. Pfipadné vicenaklady dodavatele elektro vzniklé
zménou el. pfikonu zafizeni budou hrazeny dodavatelem technologie.

3.1 Seznam meéricich c¢idel
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Oznaceni |Popis MJ | Ks poznamka
FIQ1 [Méfeni pratoku 0-7 I/s ks | 1 |Vodomér s vysilacem pulz(
Vodomér a snimac soucasti strojni dodavky OPTO 101 =1 pulz
PIC1 Méreni tlaku na sani G1/2“ ks | 1 |Rozsah 0-6 bar
dodavka elektro
PIC2 Méfeni tlaku na vytlaku G1/2* ks | 1 |[Rozsah 0-10 bar
dodavka elektro
LZ1 Tlakové vodivostni sonda MAVE 2-S1 DIN ks | 1
+TVS G1/2*
dodavka elektro
LZ2 Tlakové vodivostni sonda MAVE 2-S1 DIN ks | 1
+TVS G1/2¢
dodavka elektro

D.2.1.1_Technicka zprava strana 9 z 26
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CS Jeznik Projekt pro provadéni stavby

4. Vseobecné pozadavky
Tato ¢ast dokumentace specifikuje vdeobecné poZzadavky a normy pro strojni ¢ast dodavky.

Veskeré prace musi byt provadény za dodrzovani vSech norem a pfedpisi zakonem
platnych v CR.

Hlavni polozky zafizeni, které maji byt dodané, jsou uvedené ve vSeobecnych specifikacich,
technickych specifikacich a ve vykresech projektové dokumentace. Dodavatel do dodavky a
jeji ceny také ale zahrne v8echny vedlejSi pomocné polozky potfebné pro ucinné zhotoveni
dila jako celku (pomocna zdvihaci zafizeni, pomucky pro svafovani, apod.), bez ohledu na
to, Ci jsou tyto polozky specifikované nebo ne.

Rozsah dodavky je uveden v Seznamech strojli a zafizeni a v Soupise praci a dodavek.
Pokud neni uvedeno jinak, tak kazda polozka obsahuje vzdy dodavku a montaz. V cené
dodavky je zahrnuta také doprava zafizeni na misto stavby, véetné kone¢né povrchové
upravy ve vyrobnim zavodé. V cené montaze je také zahrnuta cena odzkouseni a uvedeni
do provozu a u svarfovanych trubnich dild a konstrukci finalni povrchova Uprava.

VSechny zabudované vyrobky musi byt nové, neposkozené pfi dopravé a montazi a poprvé
pouzité, coz dolozi dodavatel pfislusnymi doklady. Vyjimku tvofi technologicka zafizeni, u
kterych je ve specifikaci pfimo uvedeno, ze bude provedena repase stavajiciho zafizeni.

Pfed objednavkou nebo nakupem Zhotovitel stavby pfedlozi Spravci stavby a Investorovi
k odsouhlaseni typovou identifikaci na vyznamné stroje, zafizeni a armatury.

4.1 Normy

VSechna zafizeni a materidly dodavané podle specifikace musi vyhovovat poslednimu
vydani Evropskych Norem (EN) a Ceskych Statnich Norem (CSN). Odkazy v teto specifikaci
na ISO a DIN normy musi byt interpretovany jako ekvivalenty EN a CSN.

Zalezitosti nepokryté normami

Jakykoliv material a provedeni, které neni pIné specifikované, anebo pokryté normami,
kodexy a pfiruckami, bude takového typu a kvality, aby produkoval prvotfidni praci. Za téchto
okolnosti Spravce stavby stanovi, zda materidly nabidnuté nebo dodané na Stavbu jsou
vhodné pro pouziti na Dile. Rozhodnuti Spravce stavby vtomto ohledu bude konecné
a definitivni.

4.2 Klimatické podminky

Provedeni technologickych zafizeni musi odpovidat typu prostredi, ve kterem budou
umisténa v souladu s CSN 33 2000-1 ed.2.

Zafizeni a material musi byt vhodné pro provoz v mistnich klimatickych podminkach.
Zatizeni montované ve venkovnim prostfedi bude vhodné pro teplotni rozsah od 5 °C pod
minimalni teplotu do 5 °C nad maximalni teplotu zaznamenanou v oblasti.

VSechny soucasti zafizeni, které budou umistény venku, rovnéz také nadrze, musi byt
chranény proti mrazu. Tam kde je to potfebné, dodavatel provede izolaci a vyhfivani potrubi,
aby zajistil bezporuchovy provoz zafizeni. 1zolace zafizeni a potrubi bude provedena tak,
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aby odnimatelné Casti zafizeni (napf. pralezy, pfirubové spoje, atd.) byly dobfe pfistupné
kontrole a provozni obsluze.

4.3 Materialy

431 Nerezova ocel

Materialové provedeni potrubi, pfirub a tvarovek je navrzeno z materialu nerez,
korozivzdorna ocel 1.4401 (X5CrNiMo18-10) dle CSN EN 10088-1.

Materialoveé provedeni kotevniho materialu je navrzeno z materialu nerez, korozivzdorna ocel
ocel 1.4301 (X5CrNi18-10) dle CSN EN 10088-1

Materialové provedeni pfirubovych spojl: nerez A4/A2, tésnéni EPDM, tésnéni nad DN500
EPD s kovovou viozkou. Material A2 odpovida kvalité nerezové oceli 1.4301, material A4
kvalité nerezové oceli 1.4401.

Material uvedeny v technické specifikaci je minimalni poZadovanou kvalitou.

4.3.2 Ocel

Vyraz ,OCEL" oznacuje konstrukCni ocel se zaruCovanou svaritelnosti, znaCky napf.
S235JRG2 nebo SPT360 dle CSN 10027-1.

4.3.3 Plast
Vyraz “PLAST” je pouzit pro materialy PE-HD, PP nebo PVC-U.

4.3.4 Kompozit

Vyraz “KOMPOZIT” je pouzit pro materidly z polyesterové pryskyfice (event, vinylesterové
nebo epoxidové) s vyztuhou ze skelnych vlaken.

Kompozitni prvky se budou osazovat v souladu s postupem stavebnich praci az po
dokonCeni hrubé stavby. Nesmi byt posSkozeny naslednou stavebni c&innosti. VeSkeré
rozméry je nutno upresnit na misté. Detaily kotveni a osazovani jednotlivych prvkl bude FeSit
vyrobni dokumentace pfislusného zhotovitele.

4.3.5 Vybér materialu
Materialy musi byt voleny v souladu s prostfedim a typem proudici tekutiny.

Materialy musi byt vybrany v souladu se zamysSlenym pouzitim specialnich soucasti a jejich
zatizeni.

Zafizeni a materialy budou nové, nepouzité, coz zhotovitel prokaze odpovidajici
dokumentaci. Vyjimku tvofi zafizeni, u kterych je pfimo ur€eno ve specifikaci, Ze bude
provedena oprava stavajiciho zafizeni.

Zarizeni a materialy zabudované v dile budou schvalené mezinarodné uznavanym organem
pro pouZiti ve spojeni s pitnou vodou.
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Zhotovitel zajisti nosniky, kotveni, podstavce, tésnici materidly a upevnéni spojené
s instalaci zafizeni a materialu.

Télesa armatur budou vyrobena pfevazné z tvarné litiny, pokud neni uvedeno jinak.

Potrubi a jeho &asti v¢. sestav a prvkl uchyceni potrubi (podpéry, konzole, zavésy, tfrmeny) a
spojovaciho materialu (3rouby, matice, podloZky) instalované v budovach jsou navrZzena
z korozivzdorné oceli.

4.3.6 Galvanicka koroze.

Ke galvanické korozi mize dojit v mistech styku kovovych &asti z materiald s rdznym
elektrochemickym potencialem za spoluplsobeni elektrolytu, napf. vzdu$né vlhkosti.
Takovymi materialy mohou napf. byt dvojice: uhlikova a korozivzdorna ocel nebo hlinik
a ocel, apod.

Vznik koroze a jeji velikost a rychlost zasadné ovlivriuji i dalSi faktory, jako je napf. pomér
hmotnosti ¢asti z riznych materiald, druh okolniho prostfedi apod.

Pokud ke galvanické korozi mize dojit, potom kontaktu musi byt zabranéno pryZzovymi nebo
plastovymi vioZzkami, plastovymi podlozkami nebo povlaky.

4.3.7 Vhodnost vyrobkt pro styk s vodou a na tpravu vody

Vyrobky ve styku se surovou a pitnou vodou musi mit doklad o vhodnosti pouZiti pro pitnou
vodu dle zakona &. 258/2000 Sb. v platném znéni a provadéci vyhlasky €. 409/2005 Sb.
v plathém znéni.

VSechny povlaky povrchu potrubi a zafizeni a provozni hmoty (maziva, oleje), jez jsou nebo
se mohou dostat do styku s pithou vodou, musi mit doklad vhodnosti pouZiti pro pithou vodu
dle zakona ¢&. 258/2000 Sb. v plathém znéni a provadéci vyhlasky €. 409/2005 Sb. v platném
znéni.

Materialy, povlaky a provozni hmoty nesmi mit vliv na barvu, chut a vani pitné vody.

4.3.8 Znaceni

Veskeré zabudované vyrobky musi odpovidat pozadavkim zakona €. 22/1997 Sb. v platném
znéni a souvisejicim nafizenim vlady. Dodavatel dolozi ke vSem zabudovanym vyrobkdm
doklady pozadované podle uvedenych pravnich pfedpisu. Veskeré zafizeni musi byt dodano
v souladu s pozadavky vyhlasky €. 268/2009 Sb. v platném znéni o technickych pozadavcich
na stavby. UrCené vyrobky, které jsou dané pravnimi pfedpisy, budou oznacCené znackou
CE.

VeSkeré zabudované vyrobky budou mit jednoznacné onaceni, které budou soucasti
vyrobku. Cerpadla, dmychadla, kompresory, elektropohony budou vybaveny &titky s ddaji
(vyrobce, typ, provozni hodnoty). U armatur bude znaeni soucasti télesa armatury,
na télese bude uveden jmenovité vyrobce armatury, DN a PN.

4.3.9 Povrchova uprava a natéry

Musi byt dodrzovany smérnice tykajici se ochrany proti korozi natéry nebo smérnice o
protikorozni ochrané pozinkovanim.
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Vsechny zakladni natéry a barvy musi byt dobré kvality a musi byt pfesné aplikovany
v souladu s instrukcemi od vyrobce. Povrch musi byt pfed natérem nebo pozinkovanim
oCistén a suchy, a vSechny dalSi vrstvy natérl budou nanaseny po zaschnuti pfedchozi
vrstvy. VS8echny natéry budou resistentni a vhodné pro provoz v klimatickych podminkach
na misté.

Technologicka zafizeni, toCivé stroje, armatury budou od vyrobcl expedovany s kvalitni
konecénou povrchovou Upravou od vyrobce a chranéna obalovou technikou.

Na potrubi a doplfkovych konstrukcich z nerez oceli bude provedena Uprava svarl mofenim
a pasivaci. Uprava bude provedena nasledovné: brouseni, oCisténi, odmasténi, mofeni a
pasivace, oplach vodou nebo mechanické ocisténi hadrem nebo kartacem pod vodou.

Nerezova potrubi a potrubi z plastu budou bez vnéjSich a vnitfnich poviak(l a natéru proti
korozi. Pro odliSeni protékajicich médii budou nerezova a plastova potrubi oznacena
barevnym Stitkem s nazvem média a vyznac¢enym smeérem pratoku, nebo barevnymi pruhy
dle CSN 13 0072 a TNV 75 0951.

Povrchova ochrana potrubi z oceli tf. 11 bude provedena natéry. Natéry budou provedeny v
souladu s CSN EN ISO 12944-1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8 nasledovné: kartaovani (stupeni CR 3),
opraseni, odmasténi, 1x zakladni natér, 2x vrchni natér. Barevné rozliSeni potrubi bude
provedeno v souladu s normou CSN 13 0072 a TNV 75 0951.

Vnitfni povrchy zafizeni a potrubnich &asti z uhlikové oceli €i litiny v kontaktu s pitnou vodou
budou opatfeny ochrannym povlakem proti korozi, napf. epoxy nebo polyuretanem vhodnym
pro pitnou vodu.

VSechny povlaky povrchu potrubi a zafizeni a provozni hmoty (maziva, oleje), jez jsou nebo
se mohou dostat do styku s pithou vodou, musi mit doklad vhodnosti pouZziti pro pithou vodu
dle zakona &. 258/2000 Sb. v plathém znéni a provadéci vyhlasky €. 409/2005 Sb. v platném
znéni. Nesmi mit vliv na barvu, chut’ a vuni pitné vody.

Konstrukce vyrobené z oceli tfidy 11 (kotveni potrubi, obsluzné lavky apod.) budou opatfené
Zarovym pozinkovanim s tloustkou vrstvy min. 120 mm.

4.3.10 Strojni zafizeni

4.3.10.1 Dodavka — rozsah dodavky

Konstrukce stroju a zafizeni (Cerpadla, kompresory, atd.) musi byt navrzeny podle soustavy
platnych norem a musi vyhovovat vSem bezpe€nostnim predpisim.

VSechna zafizeni budou dodana kompletné s elektrickymi pohony, v€etné pfisludenstvi, tak
jak je specifikované. Do dodavky budou zahrnuté v8echny hfidele, spojky, loziska, kryty,
potrubni ventily, manometry, kryci desky, ramy, kotevni Srouby, olejni¢ky, rozvadéce (tam
kde jsou specifikované), spolu se vSemi ostatnimi zafizenimi a pfisluSenstvim délajici celé
dilo uplné. Dale budou veskeré stroje a zafizeni dodany v€etné prvnich naplni.

Dodavka bude také zahrnovat provozni pfiruCku, pokyny pro udrzbu a dalSi kompletni
dokumentaci.
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VSechny casti zafizeni s elektropohonem musi byt dodany tak, aby umoznily snadné
pFipojeni k elektrické energii a k ovladacim kabelm.

4.3.10.2 Hluk a vibrace
Hladina hluku nesmi prekroc€it hodnotu 85 dB ve vzdalenosti 1 m od vnéjSi konstrukce stroje
v pfipadé, Ze je v provozu pfedpokladany maximalni pocet zafizeni. Je-li zafizeni umisténo v
samostatné mistnosti (uzaviené) nesmi hladiny hluku pfekro€it hodnotu 80 dB. Tam, kde
neni mozné snizit hluénost na pozadovanou uroven, musi byt provedeno akustické uzavieni.

Varovani pfed nebezpenym hlukem poskozujicim sluch musi byt nainstalované u vstupu do
mistnosti (uzaviené) kde hladina hlukem prekracuje hodnotu 80 dB.

Vibrace strojniho zafizeni nesmi prekrogit hodnotu danou normou CSN EN 12096.

4.3.10.3 Kotveni stroju a zafizeni

Mimo specialni pfipady, napf. kdyz je zafizeni montovano na antivibra¢ni prvky nebo kde
jsou potfeba specialnich pfipravkl k zabezpedeni tésnosti proti vodé, bude zafizeni pevné a
bezpelné uchycené a vyrovnané na spole¢ném zakladovém ramu.

4.3.10.4 Elektrické motory

Prislusné smernice, nafizeni a doporuceni IEC tykajici se dimenzovani, vykonu, navrhovani
a zkouSeni musi byt dodrzovany. Ostatni normy musi splfiovat pfislusné normy CSN a EN.

Uginnost a uginik motort musi byt vysoka v Sirokém rozsahu podminek zatizeni.

Elektropohony musi splfiovat tfidu ucinnosti IE3. Motory s tfidou ucinnosti IE2 musi byt
napajené z frekven&niho ménice.

Stupen kryti bude v souladu s IEC 34-5. Stroje navrzené podle IEC musi vyhovovat kryti
IP55. Zvlastni stupen kryti bude platny pro ponorné a stejnosmérné pohony.

LoZiska motort budou dimenzovana v souladu s CSN, EN a ISO pro jmenovitou Zivotnost
100 000 provoznich hodin. LozZiska budou mit maznice vhodné pro zajisténi adekvatniho
mnozstvi maziva.

Jestlize neni uvedeno jinak, budou elektropohony navrzeny na 230 V, 50 Hz, nebo 400 V, 50
Hz.

4.3.10.5 Cerpadla

Cerpadla musi byt navrzeny podle soustavy platnych norem a musi vyhovovat viem
bezpecnostnim predpisim.

4.3.10.6 Odstrediva Cerpadla

Q-H charakteristiky vSech Cerpadel budou mit stale stoupajici dopravni vySku s klesajicim
pratokem (tzv. ,stabilni charakteristika®).

Pokud neni uvedeno jinak v technické specifikaci, bude materialové provedeni Cerpadel
nasleduijici:
e materialy, v€etné povlaku a natérd, budou vhodné pro dopravovana media, tlaky a
teploty a parametry okolniho prostfedi (venkovni, vnitfni),
o téleso Cerpadel — litina s povrchovou ochranou nebo bronz nebo nerezova ocel,
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e 0bézné kolo — bronz nebo nerezova ocel,
e hrfidel Cerpadla — nerezova ocel.

Ucpavka: mechanicka, bezukapova

Vsechny rotujici ¢asti budou dynamicky vyvazené, aby se snizilo konecné zatizeni lozisek na
minimum.

Tésnéni obézného kola atd. se musi dat lehce vyménit bez pouziti specialnich nastroju. V
pfipadé, Ze bude pro vyménu potfebny takovy nastroj, bude zahrnuty do dodavky Cerpadla.

Dodavka bude také zahrnovat seznam nahradnich souéastek, provozni pfiru¢ku, pokyny pro
udrzbu a dalSi kompletni dokumentaci.

4.3.10.7 Davkovaci Cerpadla
Budou pouzitd davkovaci Cerpadla objemového typu — pistova, membranova nebo hadicova.

Objemova Cerpadla musi byt vybavena tlakovym bezpe€nostnim zafizenim

Velikost davky bude zajisténa zménou otacek pomoci frekvenéniho méni¢e a proménnym
zdvihem. U mensich vykonu bude zajisténa zménou pulsniho signalu a proménnym
zdvihem.

Cerpadla budou vybavena takovym poétem a typem ventilli (pojistny ventil, tlumié pulsaci,
pretlakovy ventil, zpétny ventil, injekéni ventil, atd.), aby byl zajistén bezporuchovy provoz
Cerpadel a potrubi a snadna udrzba. KdyZz neni specifikovano jinak, vSechny ventily na
chemickych potrubich budou kulového typu. Na vytlatném potrubi davkovacich Cerpadel
bude instalovan uzavér a pred uzavérem bude osazena odbocka pro odbér vzork( a pro
ovéfeni pratoku dopravované latky.

4.3.10.8 Armatury
Konstrukce armatur musi byt navrZzena podle soustavy platnych norem.

VSechny armatury budou dodany kompletné s pohony/pfevodovkami, ruénimi koly, pakami,
vCetné prisluSenstvi, tak jak je specifikované. Dale budou veSkeré pfevodovky a pohony
dodany vcetné prvnich naplni.

Uzaviraci armatury musi mit pfi plné uzavieném uzavéru zarueny dle EN 12266-1 stupen
netésnosti A.

Armatury budou pfipojeny k pfirubam nebo mezi pfiruby podle soustav platnych norem.

Uzaveéry vE. povlakl a provoznich hmot ve styku s pitnou vodou musi mit doklad vhodnosti
pro pitnou vodu dle vyhlasky &. 409/2005 Sb. Uzavéry na odpadech tento doklad mit nemusi.

Volba resp. navrh uzavérd musi byt provedena z nasledujicich hledisek:

max. a min. pritoku,

min. a max. provoznich tlaku,

zkuSebnich tlakd,

funkce (uzaviraci, Skrtici, regulacni, vypousténi a napousténi fadu),
kavitace,
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max. a min. rychlosti a zpozdéni vodniho sloupce (zp. uzavery),
schopnosti uzavért a pohonu otevirat a zavirat za diferenéniho tlaku,
rychlosti pohonu,

ovladani a fizeni,

stability regulace (regulacni uzavéry),

ucCinkld hydraulického razu vyvolaného oteviranim resp. zaviranim uzavérd,
tésnosti,

hluku emitovaného Skrcenim do okoli a potrubim.

Uzavéry nesmi slouZzit, jako podpérny bod Useku potrubi, ve kterém jsou umistény. Velké a
hmotné uzavéry budou podepfeny v misté patky, jiz jsou obvykle vybaveny, tak aby
podepreni neslo pouze tihu samotného uzavéru.

Uchyceni potrubi v useku, v némz je uzavér instalovan, musi byt feSeno s ohledem na
hmotnost a provoz uzavéru a jeho dovolené namahani vnéjsSimi silami a momenty.

Uzaveéry v potrubnich systémech slouzicich pro dopravu kapalin se z pohledu jejich funkce
déli do nasledujicich hlavnich skupin:

Regulaéni uzavéry s pohonem
Do této skupiny patfi uzavéry regulujici pratok. Tyto uzavéry jsou uréeny k trvalému Skrceni.

Uzaviraci uzavéry s pohonem ovladané ,za prutoku*

Jde o uzaviraci uzavéry slouZici k plnému uzavieni i plnému otevieni potrubni trasy
konstantni rychlosti pohonu uzavéru. Po dobu zmény zdvihu uzavéru se pratok meéni, dokud
neni dosazeno plné zaviené nebo oteviené polohy. Uzavéry nejsou ureny Kk trvalému
Skrceni.

Zpétné uzavéry
Uzaveéry zabranuji zpétnému pratoku.

Automatické zavzdusiiovaci a odvzdusriovaci ventily.

Ventily jsou obvykle plovakového typu a slouzi pro zavzdudSnéni a odvzdudnéni potrubi pfi
tlaku v potrubi v misté instalace ventilu rovném ¢&i niz§im nez atmosférickém, napf. pfi
vypousténi a plnéni potrubi. Dale slouzi pro odvzduSnéni potrubi za tlaku za provozu. Pfi
volbé uzavéru je nutno respektovat kapacitu uzavéru, jeho tésnici tlak a rychlost proudéni
v okamZiku uzavfeni ventilu, aby nedoSlo k poskozeni plovaku. Pfi vyuziti je také nutno
posoudit, zda je dovoleno vypousténi pfip. unik pracovniho media ¢&i jeho par resp.
obsazenych plynt do okolniho prostiedi.

Ruéni uzavéry jsou pouze podskupinou vySe uvedenych uzavérl. P¥i jejich navrhu se nefesi
vodni raz a nevySetiuje se pratocna charakteristika.

Klapky s pohonem ovladané za prutoku by mély byt vybaveny ruénim pohonem se Snekovou
prevodovkou pro usnadnéni manipulace.

4.3.10.9 Materialové provedeni armatur

Zpusob a materidl uzaviraciho prvku uzavéru (disk, kuzelka, deska) a sedla a zpusob a
material t&snéni zvolit dle pozadavkl na tésnost a kavitacni zatéz.

e Materialy, v€etné povlakl a natérli, budou vhodné pro dopravovana media, tlaky a
teploty a parametry okolniho prostfedi (venkovni, vnitini).
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e télesa uzavérd nad DN 20 (neplati pro uzaviraci klapky a Soupatka): korozivzdorna
ocel na odlitky (napf. 1.4308) nebo Seda nebo tvarna litina nebo ocelolitina dle
standardu vyrobce. Plati i pro zpétné uzavéry s axialnim pohybem disku &i kuzelky.

e materialy vnitfnich pohyblivych a Skrticich soucasti uzavérl, jako jsou hfidele,
vietena, Cepy, pruziny, plunzry a kuzelky regula¢nich uzaveéru, Skrtici mfize a clony:
korozivzdorna ocel dle standard( vyrobce,

e vnitfni povrchy téles uzavérl a soucasti uzavéra z uhlikové oceli ¢i litiny v kontaktu
s pitnou vodou budou opatfeny ochrannym povlakem proti korozi, napf. epoxy nebo
polyuretanem, bez rozpoustédel, vhodnym pro pithou vodu.

4.3.10.10 Pohony armatur

Elektricky pohon musi byt navrzen podle soustavy platnych norem. Elektropohon musi
zajistit fadny a bezpeény provoz a ovladani armatury v souéinnosti s normou EN 15714-2.

Motor _elektropohonu bude mit predpokladanou Zzivotnost minimaliné 40 000 cyklu
OTEVRENO / ZAVRENO a schopnost provozu v jakékoliv montazni poloze.

Elektropohony budou navrzeny na 230 V, 50 Hz nebo 400 V, 50 Hz, vybaveny v souladu s
ucelem, pro néz uzavéry budou pouzity (automaticka regulace, provoz otevfit-zavfit). Pohony
budou konstruované pro ovladani armatury-pohonu, které je charakterizovano vysokym
rozbéhovym a preklenovacim momentem.

Elektropohony budou dimenzovany pro maximalni sily a momenty ze strany uzavérd za
vS8ech do uvahy pfipadajicich pracovnich podminek.

Stupen kryti elektropohont dle EN 60529 ve vySi min IP67.

Elektropohony budou spliovat pozadavky na instalaci v prostfedi s rozsahem pracovnich
teplot od +5 do +40°C.

PFipojeni ke vietenu armatury bude provedeno podle CSN EN ISO 5210.
Ruéni kolo bude oznaceno jasné viditelnym ukazatelem sméru otaceni.

VSechny Casti zafizeni elektropohonu musi byt dodany tak, aby umoznily snadné pfipojeni k
elektrické energii a k ovladacim kabelim.

Vybaveni elektropohonu musi vyhovovat u€elu, pro ktery uzavér ma slouzit a v principu byt
nasledujici:

o 2 stavitelné koncové spinace, 1 pro otevirani a 1 pro zavirani a 1 momentovy spinac
pro otevirani a 1 pro zavirani (kone¢nou volbu provést dle ucelu uzavéru a stupné
automatizace),

ochrana tepelnou pojistkou,

pohony regula¢nich uzavera vysila¢ polohy 0-100 % pro vystupni signal 4-20 mA
komunikace pomoci datové komunikace (bez komunikace)

ruéni kolo pro rucni otevifeni a uzavieni uzavéru,

spojkou slouzici k bezpe€¢nému pfepnuti mezi pohonem elektromotorem a ruénim
kolem. Spojka musi branit sou¢asné ovladani ru¢nim kolem a elektromotorem,

o vnitfni temperovani,

. mistni indikator zdvihu.

Rychlost pohonu ovladanych za pratoku (pfedevsim regulacni armatury a uzaviraci armatury
odstavujici potrubni vétev/fad pfi selhani regulaéni armatury) musi vyhovovat regulaénim
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pozadavkim a pozadavku, Ze tlak po celé délce fadu a potrubi ve stanicich nesmi viivem
zavirani a otevirani uzavéru presahnout dovoleny tlak resp. klesnout pod tlak atmosféricky.

4.3.11 Potrubi a jeho soucasti

VSechna potrubi, tvarovky, atd. musi vyhovovat plathym normam s vyjimkou zmén a dodatku
v tomto dokumentu.

Minimalni jmenovity tlak bude zvolen podle provozniho tlaku a bude odpovidat soustavé
platnych norem.

Dva odlisné kovové materialy ve spoji musi byt oddéleny nevodivou vrstvou.

Pro pfechod z jednoho materialu na druhy (napf. z nerezového potrubi na plastové) bude
pouzit pfirubovy spoj nebo Sroubeni.

Na potfebnych mistech budou potrubi opatfena vypoustécimi, proplachovacimi a pfipadné i
odvzdusiovacimi armaturami. U vzduchovych potrubi bude zajisténo vypousténim
kondenzatu. Dodavatel je zahrne pfi ocefiovani do ceny potrubi u jednotlivych PS.

Spadovani potrubi musi byt provedeno tak, aby jednotlivé potrubni uUseky bylo mozno
vypustit, pfip. odvodnit. Sani cCerpadel musi stoupat k Cerpadlim (pouziti asymetrické
redukce).

4.3.11.1 Rozebiratelné spoje
Rozebiratelné spoje se déli na spoje tuhé (pfirubové spoje), nastavitelné (montazni viozky)
umoznujici axialni posuv a/nebo uhlovou odchylku pfi montazi, ale jiz ne po jejim dokonceni,
a flexibilni (napf. potrubni spojky) umoZznaujici axialni posuv a/nebo uhlovou odchylku a/nebo
malé vyboceni z os potrubi pfi montaz i po jejim dokonceni.

Druh spoje by mél byt zvolen s ohledem na vysledky pevnostni analyzy.

Rozebiratelné spoje by mély byt navrzeny tam, kde je nutné umoznit resp. usnadnit
demontaz a montaz resp. zabranit nedovolené namahani potrubi a hrdel zafizeni pfi montazi
a demontazi a za provozu.

Montazni vlozky musi umozfiovat demontaz armatury, se kterou jsou spojeny bez vyjimani
spojovacich ¢len(.

4.3.11.2 lzola¢ni spoje

Izolaéni spoj musi byt navrzen ve spojich kovovych ¢&asti z materidld s rlznym
elektrochemickym potencialem, v némz za spolupusobeni elektrolytu, napf. vzdusné vihkosti,
muze dojit ke galvanické korozi.

Takovymi misty mohou napf. byt pfirubova spojeni mezi potrubim z korozivzdorné oceli a
pFirubovymi hrdly téles Cerpadel, uzavér, vétrnika z uhlikové oceli.

U pfirubovych spoji u zdi objektu, kde je ¢ast spoje V€. izolaénich prvkl( soucasti dodavky
stavby, zatimco protipfiruba je v dodavce strojni, je nutno navrh spoje vzajemné koordinovat.

Pred objednanim pfirub je nutné zkontrolovat rozmér stavajici protipriruby!
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4.3.11.3 Nerezova potrubi

Trubky svafované a beze$vé odpovidajici CSN 1SO 4200, CSN EN 1SO 1127, CSN 13 1022,
vyrobené z nerezové oceli, viz odst. 4.3.1 Nerezova ocel.

Tvarovky, napf. kolena, redukce, T-kusy, apod., budou vyrobené v souladu s platnymi
normami. Tloustka stény bude nejméné rovna tloustce stény rovného potrubi.

Pokud neni v dokumentaci uvedeno jinak, bude u potrubi do DN150 pouzita tloustka stény
vétsi neZz 2 mm véetné.

4.3.11.4 Ocelova potrubi

Trubky svafované a bezedvé odpovidajici CSN I1SO 4200 vyrobené z oceli tfidy 11
se zaru€enou svairitelnosti, viz odst. 4.3.2 Ocel.

Tvarovky, napf. kolena, redukce, T-kusy, apod., budou vyrobené v souladu s platnymi
normami. Tloustka stény bude nejméné rovna tloust’ce stény rovného potrubi.

4.3.11.5 Plastova potrubi

Rozmery a dalsi technicke parametry potrubi vyrobeneho z PVC budou odpovidat normé
CSN EN ISO 1452.

Rozmery a dalSi technické parametry potrubi vyrobeného z PE-HD budou odpovidat
normam CSN EN 12201 nebo DIN 8074 a DIN 8075.

Zmeény délky plastového potrubi budou kompenzovany umisténim dilataénich ramen v
kombinaci s pevnym a kluznym uloZenim. Pohyb dilatacniho ramena nesmi byt omezen
v dotyéném useku ani nepoddajné usporadanymi tfmeny trubky, ani ocelovymi nosniky,
vystupky zdiva apod.

4.3.11.6 Kotveni a ulozeni potrubi

Zpusob kotveni a ulozeni potrubi bude uréeny montazni firmou podle vS§eobecnych predpisu
danych technickou zpravou a specifikaci. Potrubi bude v potfebnych vzdalenostech
uchyceno kotevnimi prvky. Potrubi vedend nad podlahou budou uloZena a kotvena
na betonovych blocich (soucast stavebni dodavky) nebo ocelové konstrukci pomoci tfrmena.
Potrubi podél stén a pod stropem budou kotvena na konzolach a zavésech pomoci tfmena.

Kotveni ocelového potrubi tf. 11 bude vyrobené ze Zarové pozinkované nebo nerezové oceli.
Kotveni nerezového a plastového potrubi bude vyrobené z nerezové oceli. Tfmeny pro
kovoveé potrubi mohou byt eventualné vystlané gumou nebo plastem. Tfmeny pro plastové
potrubi budou plastové nebo nerezové vystlané gumou nebo plastem.

Vnitfni primér tfmend musi byt v instalovaném stavu vétsi, nez je primér potrubi.
Vzdalenost mezi dvéma tfmeny musi byt takova, aby nedochazelo k prohnuti potrubi vét§im

nez 2,5 mm. U vodorovné polozené trasy muze byt potrubi mensich praméra polozeno do
prabézného nosniku (L, U-profil atd.) z nerezové oceli nebo plastu.
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4.3.12 Pokyny pro montaz
Pfi provadéni montaznich praci musi byt bezpodminetné dodrzovany technologické
predpisy (pro pouziti, montaz, zpracovani, oSetfeni, zkouseni) stanovené vyrobci u
jednotlivych zafizeni nebo materialu.

Pfi provadéni stavebnich a montaznich praci je nutno dodrzovat zakon 262/2006 Sb.
zakonik prace v platném znéni, zakon 309/2006 Sb. o zajisténi dalSich podminek
bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci v plathném znéni a ustanoveni nafizeni vlady 591/2006
Sb. o blizSich minimalnich poZadavcich na bezpefnost a ochranu zdravi pfi praci na
stavenistich v platném znéni.

Montazni firma musi byt odborné zpusobila pro montaz ocelového a nerezového potrubi a
plastového potrubi.

Potrubi budou instalovana v souladu s technickymi dodacimi pfedpisy pro montaz potrubi.

Pro demontaze stavajicich zafizeni a potrubi a montaze novych zajisti zhotovitel stavby na
své naklady pfimérené pracovni pomlcky a mechanismy a stavebni pfipravenost. Pokud
bude nutné vybourat urcité stavebni konstrukce, nesmi se zasahnout do nosné asti objekt.
Po dokonceni praci budou tyto konstrukce uvedené do puvodniho stavu.

Demontaze technologické ¢asti zahrnuji celé komplety, tzn. zafizeni, potrubi, armatury,
konstrukce, pfipojeni el. energie atd.

Demontaze se déli na ,Setrné demontaze®, které poditaji s vyuzitim demontovaného zafizeni
a na demontaze, které pocitaji s likvidaci demontovaného zafizeni jako Srotu. U ,Setrnych
demontazi“ dodavatel zafizeni demontuje, odisti, odveze a uskladni na uréené misto. U
ostatnich demontazi dodavatel zafizeni demontuje, =zajisti seSrotovani nebo jinou

odpovidajici likvidaci u Casti, které nelze seSrotovat a dolozi doklad o likvidaci odpadu.

Doprava, skladovani a manipulace s vyrobky se musi fidit dle pokynl vyrobce a dodavatele
zarizeni.

4.3.13 Svarovani kovu

Svafovani bude probihat na zakladé WPS (specifikace postupu svafovani kovovych
materialt)) dle CSN EN ISO 15609-1 s odkazem na WPQR (kvalifikace postupu svafovani).
PfedloZeny budou uvodni listy WPQR pro danou firmu s moznosti nahlédnuti do kompletniho
inspekéniho certifikatu WPQR dle €SN EN ISO 15614-1 pro uréenou metodu svafovani,
priméry a tloustky potrubi, material atd.

Pro svafovani bude pouzita metoda 141(TIG) svafovani netavici se wolframovou elektrodou.
Pouziti jiné metody svafovani podléha schvaleni Spravcem stavby a svareCskym dozorem.
Svare€ské prace na ocelovém potrubi a konstrukcich mohou vykonavat jen svareci, ktefi
maji odbornou zpGsobilost ve smyslu CSN EN 1SO 9606-1. Pracovnik provadéjici svaredské
prace musi mit platny certifikat pro tyto prace vydany akreditovanym subjektem ve shodé s
technickymi pravidly CWS-ANB.

VeSkeré svareCské prace nerezovych materiald mohou provadét jen svareci s platnou urfedni
zkouskou dle narodni normy CSN EN ISO 9606-1 v souladu s dokumenty EWF a
technickymi pravidly CWS-ANB se zaméfenim na technologii svafovani nerezovych potrubi.
Svarovani nerezovych materialdi a potrubi se bude Fidit doporué¢enim normy CSN EN 1011- 3
zejména pak bodu 7.3 kdy je nutné zabranit oxidaci kofene z wvnitfni strany porubi
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formovacim plynem. Pfi svafovani nerezovych materiald je také nutné vénovat provedeni
svarll zvy$enou pozornost, aby nedoslo k nauhli¢eni svafovaného materialu.

4.3.14 Svarovani a lepeni plastu

SvareCské a lepiCské prace na plastovych konstrukcich mohou vykonavat pouze pracovnici,
ktefi maji odbornou zpUsobilost ve smyslu CSN 05 0705 (CSN EN 13067) pro svafovani a
lepeni plastovych material(. Pracovnik provadéjici svareCské a lepi€ské prace musi mit
certifikat pro tyto prace vydany akreditovanym subjektem ve shodé s technickymi pravidly
CWF-ANB (TP B 100, 301, 302).

U spoji plastového potrubi budou po svafovani odstranény vnitfni navarky, anebo bude
pouzit postup svafovani, u kterého nevznikaji vnitfni navarky bez vlivu na kvalitu svarového
spoje.
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5. Komplexni vyzkouseni

5.1 Vseobecné

Na zakladé nize uvedenych podminek bude provedeno komplexni vyzkouSeni
technologického zafizeni, jakoz i pfiprava k témto zkouskam.

Komplexnim vyzkouSenim se rozumi uvedeni smontované dodavky do chodu, kterym
dodavatel prokazuje, ze dodavka je kvalitni a ze muze byt provozovana ve zkuSebnim
provozu.

K provedeni pfipravy a komplexniho vyzkouseni technologického zafizeni je tfeba zajistit
dostateCné mnozstvi a kvalitu provozni vody, jakoz i jinych provoznich hmot, vCetné
elektrické energie. Pro obsluhu strojniho a elektrotechnického zafizeni zajisti odbératel nutny
pocet kvalifikovanych pracovnik(i (nejlépe z fad budouci obsluhy), pro které také zajisti
potfebné ochranné pomucky a provede zajisténi bezpecnosti prace. Ze strany dodavatele se
pripravy a komplexniho vyzkouSeni zu¢astni:

1 vedouci montér

1 montér strojni

1 montér elektro

1 technik

5.2 Priprava komplexnich zkousek

Po skoncCeni individuelnich zkouSek zakladnich jednotek (provedenych dle TNV 75 6910), pfi

kterych se kontroluje kvalita provedenych montaznich praci, je mozno pfistoupit k pfipravé

komplexnich zkouSek. V rdmci pfipravy se provede:

o Provérka zajisténi bezpelnosti prace.

o Kontrola montaznich praci strojniho a elektrotechnického zafizeni, dokon€eni montaznich
praci a soulad s projektovou dokumentaci.

¢ Kontrola a ovéreni funkce strojné technologického zafizeni, sefizeni jednotlivych stroji na
projektem predepsané parametry v€etné provozniho ovéfeni meznich provoznich stav,
kontrola stability a tuhosti stroju, jejich ovladatelnost a zajiSténi meznich provoznich stavu.
Pfi plném provozu stroji se provede kontrola veSkerého rozvodného potrubi,
zabudovanych armatur a méficich organt, kontrola tésnosti stroji a svar( pfi provoznich
tlacich, sefizeni a odzkouSeni armatur a méficich organa.

e QOveéreni a sefizeni funkce motorického a spotfebiCového rozvodu se provede soucasné
pfi ovéfovani funkce strojniho zafizeni. Pfed napojenim napéti musi byt vystavena revizni
zprava elektrotechnického zafizeni a proméren izolaéni odpor vinuti elektromotora.

Kontrola praci pred zakrytim.

U praci a konstrukci, které budou v dalSim postupu zakryty nebo se stanou nepfistupnymi,
zhotovitel v€as vyzve objednatele provedeni kontroly. O provedené kontrole bude vzdy
proveden zapis v montaznim deniku. Jedna se zejména o tyto prace:

o Tlakové zkousky potrubi

Ulozeni potrubi pfed zahozem

UloZeni stavajicich podzemnich zafizeni a kabelovych rozvodl pfed zahozem

Zkousky vodotésnosti nadrzi

Prace, které si technicky dozor vyhradi v montaznim deniku
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5.3 Komplexni vyzkouseni

Po ukonceni pfipravy ke komplexnim zkouskdm se provede komplexni vyzkouseni
technologického zafizeni kazdého provozniho souboru. Komplexni vyzkouSeni provadi
dodavatel technologického zafizeni za ucCasti odbératele, provozovatele, pfipadné
generalniho projektanta. Po dobu trvani komplexnich zkou$ek bude chod stroji a zafizeni
pfizpusoben pokud mozno podminkam budouciho provozu a vystfidani vSech zabudovanych
rezerv strojll, zafizeni a provoznich alternativ dle projektu. Komplexni vyzkous$eni se provede
v rozsahu 72 hodin. Provoz je mozno prerusit maximalné na celkovou dobu 4 hodin k
provedeni nutnych oprav a sefizeni stroju.

5.3.1 Rozsah zkousek strojniho zafizeni

U vS8ech provoznich jednotek se v ramci komplexniho vyzkouS$eni prokazuje zejména
bezporuchovost a jistota chodu strojli a zafizeni, bezpe€nost provozu, lehkost a plynulost
ovladani vSech strojli a zafizeni jednotlivych provoznich jednotek a jejich navaznost, jakoz
i ucelenych provoznich souboru, zda jsou schopny zkusebniho provozu.

5.3.2 Rozsah zkousek elektrotechnického zarizeni

V pribéhu komplexnich zkou$ek se provede kontrola funkce elektrotechnického zafizeni,
zejména ovladani jednotlivych stroju a zafizeni, jakoz i komplexnich provoznich jednotek pfi
ruénim a automatickém ovladani, blokovani pfi nastavenych meznich provoznich stavech,
signalizace poruchovych stavlil a nabéhy zabudovanych rezervnich a alternativnich jednotek.

54 Zavérecné ustanoveni

Komplexni vyzkousSeni je prozatimni (doCasné) uvedeni viech provoznich soubort do chodu
za ucCelem ovéfeni vzajemné navaznosti a souhry komplexniho technologického zafizeni,
které jako celek nema vykazovat Zadné zjevné vady.

Dodavatel prokazuje komplexnim vyzkouSenim, ze cela dodavka je kvalitni a schopna
zkusebniho provozu.

Rozsah, napli a vdechny podminky pro komplexni vyzkou3eni se dohodnou smluvné a musi
byt v souladu s projektovou dokumentaci. Naklady na komplexni vyzkou$eni a pfipravu k
témto zkouskam jsou soucasti ceny zhotovitele.

Komplexni vyzkou$eni provede dodavatel technologického zafizeni, ktery nejpozdéji 15 dnl
pfedem vyzve k témto zkoudkdm odbératele. Odbératel pfizve provozovatele, generalniho
projektanta a pfislusné kontrolni organy (bezpe&nostniho technika, hygienika apod.).

Jestlize komplexni vyzkou$eni nebude mozZno provést ihned po skon€eni montaze a pfipravé
komplexnich zkou$ek z dlvodu, Ze toto odbératel neumozni (napf. nezajistén privod
elektrické energie, nedokoncené stavebni prace, propojeni vnéjSich rozvodu atd.) ani
nahradnim zpusobem, provede dodavatel v dohodnutém terminu (jakmile odpadne
prekazka, ktera brani komplexnimu hodnoceni), za sjednanych podminek zkousky,
odpovidajici komplexnimu vyzkousSeni.

Vysledky komplexniho vyzkouseni se zapisuji do deniku. Na zavér se sepiSe protokol
o vyhodnoceni komplexnich zkousek a tento je podkladem pro prejimaci Fizeni.
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6. Zakladni pozadavky na zajisténi bezpe¢nosti prace

Funk&ni odzkous$eni jednotlivych technologickych stroju, zafizeni PJ, PS v ramci pfipravy
a vlastnich komplexnich zkouSek mize byt provedeno pouze pfi dodrzeni zakladnich
pozadavkl k zajisténi bezpecnosti prace na technickych zafizenich, které jsou organizace
podléhajici dozoru organu statniho odborného dozoru nad bezpeénosti prace ve své vyrobni
i nevyrobni ¢innosti povinny zabezpedit. Zahajeni pfipravy a zahajeni KZ je v tomto smyslu
podminéno zabezpecenim nasledujicich pozadavk:

1. Dodavka a montaz musi byt uskuteénéna v souladu s privodni dokumentaci vyrobku
a projektovou dokumentaci. V pfipadé vzniklych zmén musi byt tyto pFfedem
odsouhlaseny dodavatelem a zaznamenany do technické dokumentace

2. VesSkera zafizeni podléhajici statnimu odbornému dozoru nad bezpecénosti prace
(vyhrazena zafizeni) musi byt odborné provéfena, vyzkouSsena a musi byt od nich
vyhotovena vychozi revizni zprava

3.  Pracovisté, stroje a technicka zafizeni s nebezpe€im ohrozeni osob musi byt opatfeny
bezpecnostnim oznacenim, popfipadé signalizacnim zafizenim

4.  Vyrobni a provozni prostory, u kterych v disledku vyskytu hoflavin a jinych médii je
zvySené nebezpedi vybuchu a havarie, musi byt zabezpeceny stanovenim konkrétnich
opatfeni na likvidaci vybuchu nebo havarie

5. Pracovni a manipulaéni prostor u jednotlivych stroju a zafizeni musi umoznovat
bezpecné provadét vSechny operace

6. Na vykonavani praci spojenych se zasahem do potrubi, jimZ se rozvadéji nebezpecné
latky, musi byt vypracovan specialni technologicky postup

7. Pracovni prostory musi byt osvétleny tak, aby prostfedi odpovidalo druhu a
bezpecénosti vykonavané prace

8.  Na pracovistich, kde hrozi nebezpeci uniku latek ohrozujicich bezpecnost osob, musi
byt zabezpe€eno havarijni vétrani. U rucniho spousténi musi byt nejméné jeden
ovlada¢ umistén mimo ohrozeny prostor a jeho umisténi musi byt ozna¢eno

9. Cisténi stroji za chodu je ptipustné pouze tehdy, je-li zabrané&no styku pracovnika
s pohybujicimi &astmi stroje. Mazani pohybujicich se stroju za chodu je pfipustné
pouze tehdy, je-li mazaci zafizeni na stroji vyvedeno na bezpe&né misto

10. Pracovnici musi byt vybaveni dle charakteru pracovidté a pracovnich & zkuSebnich
médii pfedepsanymi pracovnimi a osobnimi ochrannymi prostfedky. U zafizeni, kde se
pracuje s nebezpecnymi plyny, musi byt zabezpecena dychaci a oZivovaci technika

11. P¥i pracich ve vyskach (nad 1,5 m, nejedna-li se o prace na bezpecnych, predpisim
odpovidajicich plo§inach, podlazich a pevnych lesenich dle CSN 73 8101) musi byt
pracovnici zajisténi ochrannymi nebo zachytnymi konstrukcemi nebo predepsanymi
osobnimi ochrannymi prostfedky

12. P¥i pracich ve vySkach musi byt pfedem ur€eno misto pro bezpelné upevnéni
osobniho zajisténi pracovnikl(. Bezpecnostni lano musi byt takové, aby pracovnik pfi
padu byl zachycen v hloubce nejvys 1,5 m pod pracovnim stanovi§tém. Ochranny pas,
postroj a ochranné zajistovaci prostfedky musi byt pfi pouziti fadné upnuty a
pfizpusobeny rozmérim téla pracovnika podle navodu pro pouziti k obsluze, aniz by
omezovaly volnost pohybu pracovnika

13. V pfipadé, ze se pod misty prace ve vySkach mohou zdrzovat osoby, jsou tyto
chranény vhodnym bezpe€nostnim opatfenim a ohrozené prostory ohraniCeny
zabradlim

14. K mistlm, kde se nepracuje a jejichz volné okraje nejsou zajistény proti padu z vysky,
musi byt zamezen pfistup
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15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

Pracovnici provadéjici prace ve vySkach musi byt starsi 18-ti let a musi byt podrobeni
Iékafské prohlidce se zaméfenim na prace ve vySkach a musi mit nejméné 3 mésicni
vSeobecnou praxi na montaznich pracovistich

LeSeni musi byt zhotoveno z takovych materialt a tak dimenzovano a postaveno, aby
bylo dostatecné stabilni a bezpecné sneslo predpokladané zatizeni a namahani.
Pfesahuje-li volna mezera mezi vnitfnim okrajem podlahy leSeni s licem objektu 0,25
m, musi byt okraj podlahy zabezpec€en proti padu osob

Vystup na podlahy leSeni musi byt pevny a bezpeény. Vystupy do jednotlivych pater
nesmi byt nad sebou ani nemohou vést pribézné pres dvé nebo vice pater

Pro provoz plynového zafizeni musi byt vypracovan mistni provozni fad

V objektech na skladovani plynd musi byt zfetelné oznaena ochranna pasma, v
kterych je zakazana jakakoliv manipulace s otevienym ohném a uskladhovani
jakychkoli latek

Pfi skladovani i provozu nadob na plyny musi byt zabezpeceno, Ze nedojde k jejich
ohfati nad povolenou teplotu

Pracovnici, ureni pro prace na elektrickych zafizenich budou prace provadét pouze
v rozsahu, odpovidajicim jejich odborné zpusobilosti ve smyslu vyhlasky CUBP a CBU
€. 50/1978. Pri praci dodrzuji normy a vyhlasky, které pojednavaji o BOZ, predevsim
CSN EN 50110-1 ed. 3. Ve smyslu uvedené vyhlasky jsou externi montéfi (mimo
elektromontéra) pracovniky seznamenymi (§ 3), tzn., Zze mohou podle CSN EN 50110-1
ed. 3 obsluhovat elektricka zafizeni, pfi jejichz obsluze nemohou pfijit do styku s
nekrytymi zivymi ¢astmi pod napétim, tzn., Ze mohou zapinat a vypinat jednoducha
elektricka zafizeni, pfipadné vyménovat pretavené vlozky zavitovych pojistek za nové
vlozky stejné hodnoty, nesmi vSak zasahovat do elektrickych zafizeni, ani je opravovat.
Nemohou rovnéz manipulovat s nozovymi pojistkami

U elektrickych zafizeni uvadénych do provozu po €astech musi byt nehotové Casti
zafizeni spolehlivé odpojeny a zabezpeceny proti nezadoucim zapojenim, popfipadé
musi byt jinak zajistény, aby ve stavu pod napétim, nedos$lo k ohrozeni osob

Elektricka zafizeni, u kterych se zjisti, ze ohrozuji Zivot nebo zdravi osob, musi byt
ihned odpojena a zajisténa

PFi pouzivani rozpojitelnych spoju pohyblivych a poddajnych vedeni, musi byt tyto
spoje v rozpojném stavu bez napéti na vidlicich

Elektricka zafizeni, ktera se napojuji pohyblivym pfivodem, musi byt pfi pfemistovani
odpojena od elektrické sité, pokud nejsou upravena tak, Ze jimi Ize pohybovat pod
napétim

Prozatimni elektricka zafizeni nebo jejich ¢asti musi byt v dobé&, kdy nejsou pouzivany,
vypnuty, pokud jejich vypnuti neohrozi bezpecnost osob a technickych zafizeni. Hlavni
vypina¢ musi byt trvale pfistupny a viditeIné oznaceny

Prozatimni elektricka zafizeni nesmi byt zfizena v prostfedi s nebezpecim vybuchu.

V prostfedi a na pracovistich s nebezpe€im vybuchu musi byt pouzivana naradi
z nejiskiivého materidlu

PFi veSkerych pracich na strojich musi byt tyto zajistény proti nezadoucim uvedenim do
chodu, v€etné samovolnému spusténi po pfechodné ztraté napéti v siti nebo nahodilym
zkratm nebo spojeni v Fidicich obvodech, popfipadé proti samovolnému pohybu.
Samovolné, nahodilé nebo neumysiné zapnuti stroje je nutno vyloucit vyjmutim
prislusnych silovych pojistek v rozvadéci a umisténim tabulky "Nezapinej, na zafizeni
se pracuje". Pfed zahajenim prace i po kazdém jejim dalSim pferuSeni je tfeba se
presvédcit, Ze zapnuti stroje je skute€né znemoznéno. Zajisténi proti zapnuti je mozno
odstranit az po dokonceni prace provadéné na stroji. Je-li prace provadéna na stroji,
jehoz néktera cCast je pohybliva i bez hnaci energie, musi byt takova cCast rovnéz
bezpelné zajisténa

V pfipadé ¢innosti na pracovistich a technickych zafizenich podléhajicich podle
zvlastnich predpistu dozoru statni banské spravy a dozoru na useku narodni obrany,
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dopravy a spojl a na vybrané objekty ministerstva vnitra, musi byt pracovnici pred
nastupem na takovato pracovisté individuelné proskoleni pfisluSnym pracovnikem
utvaru bezpecnosti prace pro dané pracovisté a to dle zvlastnich predpisu platnych na
téchto pracovistich

Prace ve vySkach a montazni €innost u slozitych zafizeni dodavaného v dilech:
Pracovnik - montér technologického zafizeni, montér potrubi, montér zamecnik,
svare€, pali€ aj., ktery provadi specialni prace ve vyskach a nad hloubkami nad 1,5 m,
kde hrozi pad, pouziva ochrannych osobnich zajiStovacich prostfedk( v zavésu. K
pracovni €innosti pracovnika patfi montaze, demontaze OK, technologického zafizeni a
potrubi. Vazani pfedmétl, zvedani a uvolfiovani Gvazu nutno provadét na pevné
podlaze, z pomocného ledeni ureného pro tyto ukony, z pevného Zebfe opatfeného
protiskluzovou ochranou, z vysuvného zebfe nebo ploSiny

V pfipadé, ze je nutno pfi Uvazu nebo odvazani vstoupit na vazané bfemeno, musi byt
pracovnik seznamen s bfemenem a tézistém brfemene. Pracovnik musi mit
protismykovou obuv a bfemeno zajisténo proti jakémukoliv pohybu. Pfi zvedani
a ukladani bfemene musi byt vSichni pracovnici mimo dosah bfemene. Odvazani
Uvazku lze provést vystupem na bfemeno po zajisténém a bezpecném Zebfiku,
pfesahujicim uroveh bfemene nejméné o 1,1 m aZz po pevném ulozeni bfemene,
pfipevnéni Sroubem a patficném zajisténi, zvedaci mechanismus je v klidu. Jisténi
pracovnika provést provizornim, napevno upevnénym lanem, ke kterému pracovnik
pfipouta karabinu lana bezpecnostniho pasu

Neni dovoleno prfechazet po vrchnim pasu pfihradovych konstrukci, po privlacich,
pfickach, nejsou-li vybaveny zafizenim pro pfechod. Pro bezpeény pfechod uvedenych
mist se ve vySi 1 m musi natdhnout ocelové lano, na néz se zavési karabina
ochranného pasu (pfiklad: tlakové nadrze, tlakové filtry, montaz zafizeni dodavanych z
dilch - apravniky, CifiCe, zasobni nadrze apod.). Neni pFipustné, aby natazeného lana
pouzivali vice nez dva pracovnici

Pracovnik povéfeny odvazanim zvednutych a zajisténych €asti, dle pfedchoziho bodu
musi pouzivat ochranného pasu, jehoz lanem se jisti k pevné Casti, a v sedé se
posunuje k mistu, kde provede odvazani. Chlize ve stojese zakazuje.

Zvedani a uvazovani jednotlivych dilci konstrukce a montazni prace bez leSeni se
zakazuje pfi destivém pocasi, namraze, snézeni a pfi silném vétru vétSim nez 17 m/s.
Vedouci montér je povinen prerusit praci

Naradi, spojovaci material a jiné drobné sou€astky se na misto zabudovani ve vysce
musi vytahovat a doll spoustét v bednach nebo montaznich brasnach provazem pres
kladku nebo provazem rucné. Je zakazano tyto soucCasti na zvySené pracovisté
vyhazovat nebo odtud shazovat

Je zakazano volné pokladat na konstrukce jakékoliv nafadi, nastroje, ru€ni strojky,
spojovaci material, elektrody a podobné kusové predméty

Technologicky material se nesmi ukladat v Zadném pfipadé na podlahu v blizkosti
otvoru a prostupu

Odpovédny pracovnik na montazi musi pokud mozno vyloucit praci montaznich skupin
nad sebou. V pfipadé, Ze nelze prace skupin nad sebou vyloucit, musi provést
technicka a organiza¢ni opatfeni k zajisténi bezpeéné prace
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