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Počet Název - Rozměr Polotovar Mater. konečný

Měřítko

(1:X)

Kreslil

Přezkoušel

Výr.projedn.

Schválil
Datum

Typ výrobku Evid.č.výr.

Název

Počet listů List

Mater. výchozí Čistá
hmot.kusů Výkres sestavy Poz.

Číslo výkresu

Kabát P.

Kubát J.

PŘESNOST ROZMĚRU

ROZMĚR TOLER.
POLEROZMĚR

XX XXX

XX XXX,0

XX XXX,00

ISO 2768-mK

u0,1

u0,01

Starý výkres

[kg]

Pozn.:

Pařík Zd.

®
®

DIN 16901

PROVEDENÍ S JEDNÍM MŮSTKEM
8 x (0,75÷10 mm2) Cu D

PROVEDENÍ SE DVĚMA MŮSTKY
16 x (0,75÷10 mm2) Cu D

1 SVORKA BDS 120 0,1665 2

1:1,25

SVORKOVNICE
BDS 120

337.1 - 00.00 - 00.00

FINÁL

SVORKOVNICE BDS 120 I 277807

1 1

26.11.2015
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ŘEZ B-B1

1

2
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0,22÷0,267

50

38

O 4,7

133
Kusů Název - Rozměr Polotovar Mater. konečný Mater. výchozí Hmot. (kg) Číslo Výkresu Poz.

1-2 MŮSTEK SVORKOVNICE
BDS 95 0,05÷0,10 336.1 - 01.00 - 00.00 1

38,5 38,5


